Forschung zum Werkzeugschleifen

PERIPHERIE

PCBN-Platten effizient schleifen

Das IFW forscht aktuell zum Einfluss der Kornkonzentration

auf die Bindungsharte sinterme

ochharte Schneidstoffe ermogli-

chen die produktive Bearbei-

tung relativ schwer zerspan-
barer Werkstoffe, also auch vergiiteter
und gehirteter Werkstiicke. In be-
stimmten Branchen hat sich deshalb
die Verwendung des hochharten poly-
kristallinen Bornitrids (PCBN) als
Werkstoff fiir Wendeschneidplatten
durchgesetzt. Die Bearbeitung dieser
Wendeschneidplatten erfolgt klassi-
scherweise mit keramisch gebundenen
Diamantschleifscheiben. Die hohe Har-
te des PCBN verursacht allerdings ei-
nen hohen Verschleil am Schleifwerk-

tallischer Schleifwerkzeuge.

Metallische Bindungen haben im
Vergleich zu keramisch gebundenen
Werkzeugen hohere Kornhaltekréfte
und sind deshalb in der Lage, Schleif-
korner deutlich langer im Werkzeugver-
bund zu halten. In diesem Zusammen-
hang ist der Einfluss der Korn- und
Bindungszusammensetzung sowie der
entsprechenden Sinterparameter be-
reits seit einiger Zeit Gegenstand diver-
ser Projekte im Rahmen der internatio-
nalen Forschung.

Die ersten Projektergebnisse am
Institut fiir Fertigungstechnik und
Werkzeugmaschinen zeigen nun, dass
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zeug, wodurch die Produktivitit des
Prozesses stark limitiert wird.

Aus diesem Grund werden am Insti-
tut fiir Fertigungstechnik und Werk-
zeugmaschinen (IFW) der Leibniz Uni-
versitdt Hannover in einem aktuellen
AiF-Forschungsprojekt hochfeste,
bronzegebundene Diamantschleif-
scheiben fiir eine Effizienzsteigerung
der Bearbeitung von PCBN-Wende-
schneidplatten entwickelt, und ihr Ein-
fluss auf die Produktivitit des Prozesses
wird eingehend untersucht.
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sowohl die Primir- als auch die Fiill-
kornkonzentration die Bindungshirte
mafgeblich beeinflussen. =
www.ifw.uni-hannover.de

Die Originalversion des Fachartikels
von Prof. Dr.-Ing. Berend Denkena,
Dr.-Ing. Alexander Krédel und M. Sc.
Michael Wilckens (alle beschiftigt

am IFW Hannover) ist in voller Linge
online unter der Webadresse dieser
Fachzeitschrift zu finden:
www.werkstatt-betrieb.de
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